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Tekniske specifikationer
Synkronlgft og understotninger

Jacking (synkronleft med donkrafte) af

offshore enhed i Esbjerg.
Understatningstérnene er en blanding af elefant-
fedder, aluklodser og azobéklodser.

Det synkrone laftesystem bliver styret centralt af
en computer-enhed.

Krangardens personale har mange ars erfaring i
lesning af komplicerede lofte- og understetnings-
opgaver.

Synkronleft af eksisterende stibro
pa Motorring 3 i Kebenhavn.
Understetningstarnene er sé kraf-
tige, at der er plads til bade don-
kraften og understetningen pa
samme tamn.

Funktionsbeskrivelse:

SYNKRONT LOFTESYSTEM

Udskiftning af lejeoverflade pa
Fara lavbroen. Broen glider pa
oversiden af donkraftene ved
temperaturbeveegelser af broen.

Ved hver donkraft (eller gruppe af donkrafte

tilsluttet samme udtag) monteres en beveegelsesfoler
fra underlaget til det leftede emne. Beveegelsesfole-
rens signal behandles af computeren, der abner og
lukker ventilen for cylinderen. Néar systemet kerer auto-
matisk, kan (i Krangardens system) op til 12 punkter
falge hinanden op og/eller ned, inden for en tolerance
pa typisk mellem 2 og 10 mm.

Pa computeren aflaeses:

e Absolut og relativ bevaegelse af det loftede
e Belastning pé hvert loftet punkt
¢ Registrering af tryk og bevaegelse over tid.

Hydraulisk pumpe

e Variabelt flow:

Holstebro

Gijettrupvej 2 - DK-7500 Holstebro
Tel.: +45 97 42 45 00

Fax: +45 97 41 30 05
www.krangaarden.dk

m/ 8 udtag: 1,4 - 4,6 0og 6,0 I/min
Hydraulisk pumpe * Flow:
m/ 4 udtag: 2,1 1/min
Bevaegelsesfalere: ¢ 12 bevaegelsesfolere, 1500 mm vandring
e Tolerance +/- 1 mm.
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